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Уважаемые коллеги,

Вы держите в своих руках второе издание нашего каталога по оборудованию.

Мне часто задают вопрос: почему вы отдали предпочтение неизвестной итальянской фирме, производящей 
фрезерные и сверлильные станки?

Ответ неожиданно простой и честный: я люблю Италию, мне нравится отношение итальянцев к своей работе: 

не напрягаясь, они решают проблему, а не превращают ее в бесконечные совещания с отсутствием каких-либо 

решений. 

Возможно, мое мнение и не совпадает с мнением большинства заказчиков, но если спросить: где предпочти-

тельней проводить семинар по механической обработке в Венеции или Штутгарте? Решение будет за Италией. 

Почти всегда. Даже зимой. 

Сделав ставку в своей работе на компанию SERRTECH, нашей фирме удалось в течение полутора лет создать в 

Санкт-Петербурге высокоэффективное производство турбинных лопаток и прочих чудесных деталей, где 5-ти 

осевая обработка является отправной точкой технологического процесса. 

Выбирая станок для своего производства, необходимо детально рассматривать три основных критерия: 

размер стола, шпиндельный узел, и общий вес станка, да-да, именно вес, а не ускорение и торможение. Чтобы 

рассуждать об ускорении, которое, напомню, является производной от скорости, нам надо научиться работать 

на высоких подачах (скоростях) - это и называется производительностью. 
К большому сожалению, сегодняшняя российская экономика  не рассматривает производительность, как 

базовый критерий в выборе инвестиции, отдавая предпочтения другим- тендерным критериям…

А. Михин

Директор ООО «Интеркос-Тулинг»
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Компания производит вы



ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА

ВЛАДИМИР

600020, ул. Большая Нижегородская, 34-б, офис № 104 
тел. (4922) 47 – 11 – 59

РОСТОВ НА ДОНУ

344006, Пр. Ворошиловский, 12/85 - 87/13 лит. 45
тел. (863) 240-19-61

ИЖЕВСК

426000, ул. Холмогорова, 15, офис 503 
тел. (3412) 933 — 907

ПЕРМЬ

614007, ул. Н. Островского, 59/1 
тел. (342) 211 – 50 – 27

ЕКАТЕРИНБУРГ

620026, ул. Народной Воли, 65 
тел. (343) 253 – 10 – 31

РЕСПУБЛИКА БАШКОРТОСТАН

452750, г. Туймазы, ул. Мичурина, 14 
тел. (937) 350 – 70 – 19

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА

ВЛАДИМИР
600020, ул. Большая Нижегородская, 34-б, офис № 104

тел. (4922) 47-11-59

РОСТОВ НА ДОНУ
344010, ул. Красноармейская, 198

тел. (928) 145-25-28

ИЖЕВСК
426000, ул. Холмогорова, 15, офис 503

тел. (3412) 933-907

ПЕРМЬ
614007, ул. Н. Островского, 59/1

тел. (342) 211-50-27

ЕКАТЕРИНБУРГ
620026, ул. Народной Воли, 65

тел. (343) 253-10-31

БАШКИРИЯ
452750, г. Туймазы, ул. Мичурина

тел. (937) 350-70-19

 САМАРА
443041 Ул. Буянова 1 корп. 4

тел.   (846) 303-07-52

НОВОСИБИРСК
тел. (923) 129 - 73 - 01
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